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Mit der 3D-Erweiterung misst
der GEPARD™ nun auch die
Entfernung zwischen Sender
und Empfanger: fiir mehr
Komfort beim Messen, fiir
einfachere Positionierungen
und Justagen, mehr Sicher-
heit und Prazision.

Das Distanzmessgerat wird
einfach mit einer entspre-
chenden Halterung auf dem
GEPARD-Sender montiert, auf
dem GEPARD-Empfénger wird
ein Reflektor fiir den Distanz-
Messstrahl  befestigt.  Uber
die praktische Funktion «Mes-
sen der Distanz» in der WIN-
GEPARD-Software kann der
GEPARD-Empfanger praktisch
beliebig entlang der Z-Achse
positioniert werden — GEPARD
3D und WIN-GEPARD bestim-
men dann die Entfernung zwi-
schen Sender und Empfénger.

Einfache Positionierung bei
Justagen

Besonders praktisch sind die
integrierten Distanzmessungen
bei Justagen, wenn der zu be-
arbeitende Messpunkt exakt
angefahren werden muss: In
diesen Féllen erméglicht die

integrierte Distanzmessung eine
einfache Positionierung — oder
ggfs. eine Verifizierung — des
entsprechenden Messpunkts,
ohne dass die Entfernung zum
Messpunkt rechnerisch be-
stimmt werden muss.

Grossere Sicherheit durch
integrierte Plausibilitatsprii-
fung

Zudem erhoht sich mit der in-
tegrierten Distanzmessung die
Sicherheit bei der Messarbeit
und bei Justagen, da eine Ver-
wechslung der Messpunkte na-
hezu ausgeschlossen ist: Eine
Plausibilitétspriifung vergleicht
den jeweiligen Messpunkt mit
der aktuell erfassten Empfén-

gerposition, so dass auf diese
Weise sichergestellt werden
kann, dass sich der Empfanger
am richtigen Ort befindet.

Hohere Prazision durch Ver-
wendung effektiver Distanz-
messwerte

Schliesslich verbessert die Dis-
tanzmessung auch die Mess-
genauigkeit, da die Regressi-
onsrechnung fiir die Geradheit
mit effektiven Distanzmess-
werten arbeiten kann und nicht
nur mit berechneten Vorgabe-
werten. Die Genauigkeit bei der
Erfassung der Z-Achse ist mit
+/-1 mm fiir die Bestimmung
der Position des Empféngers
weit mehr als geniigend.
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Funktionsprinzip

Das GEPARD-3D-Messprinzip
beruht auf der bekannten, sehr
prazisen Positionsmessung fiir
die X- und Y-Messwerte sowie
einer Laufzeitmessung fiir die
Entfernung (Z-Werte) zwischen
dem Sendermodul und dem Re-
flektor, der auf dem GEPARD-
Empfanger befestigt ist.

Teamwork mit WIN-GEPARD
Die gemessenen Distanzwer-
te werden zusammen mit den
tibrigen Messwerten drahtlos
(Bluetooth) an den Auswer-
terechner  (ibertragen und
gemeinsam mit diesen auto-
matisch von der WIN-GEPARD-
Software verarbeitet.

Die Messwerte stehen dort
fiir grafische und numerische
Anzeigen sowie fiir die Weiter-
verarbeitung in Protokollen und

Alle Vorteile auf einen Blick

% Beliebige Positionierung des GEPARD-Empfangers ent-

lang der Z-Achse: WIN-GEPARD erfasst neben den GE-
PARD-Messwerten automatisch auch die Distanzmess-
werte und erledigt die Verrechnung mit der Nulllage.

Erleichterte Positionierung bei Justagen, bei denen der
zu bearbeitende Messpunkt entsprechend genau ange-
fahren werden muss. Eine separate Distanzmessung und
Positionsbestimmung kann entfallen.

Erhohte Sicherheit bei Messarbeiten und Justagen, da
eine Plausibilitatspriifung den gewéhlten Messpunkt mit
der aktuellen Position vergleicht und den Benutzer bei all-
falligen Abweichungen warnt.

Grossere Messgenauigkeit, weil durch die automatische
Distanzerfassung mit effektiven Distanzmesswerten ge-
arbeitet werden kann.

Statistiken zu Verfiigung. Fiir
die Nutzung der Entfernungs-
messung in WIN-GEPARD ist
ein besonderer Freischaltcode

notig, der bei RAYTEC SYS-
TEMS zusammen mit dem Op-
tionspaket der 3D-Erweiterung
erhéltlich ist.

Lieferumfang Optionspaket
RAYTEC GEPARD 3D

Das Optionspaket fiir den
RAYTEC 3D besteht aus dem
Distanzmessgerat und einer
entsprechenden Halterung fiir
den GEPARD-Sender sowie aus
einem Reflektor, der auf dem
GEPARD-Empfanger befestigt
wird. Ein spezieller Freischalt-
code aktiviert die Distanzmes-
sungs-Funktionen der erweiter-
ten WIN-GEPARD-Software.




Laser-Richt-Systeme sind
die opto-elektronische Lo-
sung fiir zahlreiche in-
dustrielle Anwendungen:

%

Geradheitsmessung

und Justage von
Fiihrungen, Maschinen-
betten, Richtlinealen
Ausrichten von Stahl- und
Rahmenkonstruktionen
Ebenheitsvermessungen
von Fundamenten und
Richtplatten
Parallelitatsmessung
und Justage von Schie-
nen, Fiihrungen, Walzen
Fluchtungsmessung und
Justage von Lagersitzen
und Bohrungen, Spindeln
und Wellen
Rechtwinkligkeitsmes-
sung, Justagen aller Art
Positionieren von Werk-
stiicken und Maschinen
Langzeitiiberwachungen
von Deformationen,
Durchbiegungen etc.
Umgebungsanalyse

zur Verbesserung der
Messgenauigkeit

Der RAYTEC GEPARD™

Der RAYTEC GEPARD ist ein universell einsatzbares, hochpra-
zises Lasermess- und Richtsystem, mit dem in einem Arbeits-
gang Geradheit, Parallelitit, Position, Ebenheit, Fluchtung,
Winkel, Zentrizitdt und Taumel sowie — neu mit der Erweite-
rung GEPARD 3D - Distanzen gemessen werden kdnnen.

o

Das Basis-System setzt sich aus einem Lasersender, einem
Empféanger, einer Fernbedienung sowie der Auswertungssoft-
ware WIN-GEPARD zusammen. Die Ubertragung der Mess-
werte erfolgt dabei per Bluetooth. Fiir verschiedene Einsatz-
gebiete ist der RAYTEC GEPARD jeweils in kubischem oder
zylindrischem Gehause erhéltlich.
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RAYTEC SYSTEMS AG, Triststrasse 8, Postfach 186, CH-7007 Chur
Tel. +41 (0)81 257 05 05 Fax +41 (0)81 257 05 09
sales@raytec.com

http://www.raytec.com

WEIMER MESSTECHNIK, Nordstrae 13, D-75392 Deckenpfronn
Tel. +-49 (0)7056 963 00 Fax +49 (0)7056 963 01
info@weimer-messtechnik.de
http://www.weimer-messtechnik.de
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